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@ Injektionsventll fur Infusionseinrichtungen 

Das Zuspritzteil weisteinen Gehausekorper(IO) mit einem 
Durchgangskanal (11) und einem in dem Durchgangskanal 
(11) einmimdenden AnschluBstutzen (12) auf. DerAnschluS- 
stutzen (12) enthalt einen im wesentlichen starren Ver- 
schlufckorper (14), der das Innere des Anschlufcstutzens (12) 
ausfullt. Im Durchgangskanal (1 1 ) befindet sich ein Schlauch 
(17), der mit Abstand urn die Mundungsstelle des Anschlufc- 
stutzens (12) herum an der Wand des Durchgangskanals (1 1 ) 
befestigt ist und der den VerschluBkdrper (14) abstutzt und 
im SchlieSzustand halt. Wird der VerschluGkorper (14) durch 
Ansetzen des AuslaSstutzens (22) einer Spritze niederge- 
druckt, dann dehnt sich der eiastische Bereich (20) des 
Schlauches (17), wodurch Schlitze (21) in diesem Bereich 
(20) geoffnet werden. 
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Patentanspruche: 

1. Injektionsventil fur Infusionseinrichtungen, mit 
einem einen Durchgangskanal aufweisenden Ge- 
hausekorper, welcher einen mit dem Durchgangska- 
nal verbundenen AnschluBstutzen zum Einfuhren 
des AuslaBstutzens einer Spritze aufweist, und mit 
einem in dem AnschluBstutzen angeordneten, ela- 
stisch niederdriickbaren, starren VerschluBkorper, 
gegen dessen Oberseite der AuslaBstutzen der Sprit- 
ze ansetzbar ist und dessen Oberseite mindestens 
eine Profilierung mit mindestens einer unter dem 
angesetzten AuslaBstutzen der Spritze entlangfuh- 
renden Senke aufweist, wobei bei niedergedrucktem 
VerschluBkorper ein Fliissigkeitsweg durch den An- 
schluBstutzen hindurch freigegeben wird, d a - 
durch gekennzeichnet, daB die Wand des 
Durchgangskanals (11) an der Mundungsstelle des 
AnschluBstutzens (12) einen elastischen Bereich (20) 
aufweist, welcher den VerschluBkorper (14) abstutzt 
und auBerhalb der den VerschluBkorper (14) absttit- 
zenden Flache mit mindestens einem sich bei nieder- 
gedrucktem VerschluBkorper aufweitenden Schlitz 
(21)versehen ist. 

2. Injektionsventil nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der elastische Bereich (20) der 
Wand im Abstand von der Mundungsstelle an dem 
Gehausekorper (10) bef estigt ist. 

3. Injektionsventil nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Durchgangskanal 
(11) ein elastischer Schlauch (17) ist, der voll an der 
Wand des Gehausekorpers (10) anliegt 

4. Injektionsventil nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der elastische Bereich 
(20) aus einer Membran (23) besteht, deren Rand (24) 
an der Umfangsflache des AnschhiBstutzens (12) be- 
festigt ist 

5. Injektionsventil nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB der elastische Be- 
reich ringformig urn die Mundungsstelle des An- 
schluBstutzens (12) herum an der Wand des Gehau- 
sekorpers (10) bef estigt ist 



Die Erfindung betrifft ein Injektionsventil fur Infu- 
sionseinrichtungen, mit einem einen Durchgangskanal 
aufweisenden Gehausekorper, welcher einen mit dem 
Durchgangskanal verbundenen AnschluBstutzen zum 
Einfuhren des AuslaBstutzens einer Spritze aufweist, 
und mit einem in dem AnschluBstutzen angeordneten, 
elastisch niederdriickbaren, starren VerschluBkorper, 
gegen dessen Oberseite der AuslaBstutzen der Spritze 
ansetzbar ist und dessen Oberseite eine Profilierung mit 
mindestens einer unter dem angesetzten AuslaBstutzen 
der Spritze entlangfuhrenden Senke aufweist, wobei bei 
niedergedrucktem VerschluBkorper ein Fliissigkeits- 
weg durch den AuslaBstutzen hindurch freigegeben 
wird. 

In Venenverweilkanulen und Infusionsleitungen wer- 
den Injektionsventile benotigt, um ein fhlssiges Medika- 
ment in die zum Patienten fiihrende Infusionsleitung 
einzuspritzen. Es ist bekannt, in Infusionsleitungen Zwi- 
schenstucke aus Latex einzusetzen. Diese Zwischen- 
stiicke konnen mit einer Injektionskanule durchstochen 
werden, so daB durch die Injektionskanule hindurch das 



Medikament in den Durchgangskanal der Infusionslo- 
sung eingespritzt wird. 

Ferner ist es bekannt, ein Injektionsventil in Verbin- 
dung mit einer Venenverweilkariule vorzusehen (DE- 
5 GM 81 04 048). Hierbei ist der DurchlaBkanal der Ve- 
nenverweilkaniile mit einem rechtwinklig abgehenden 
hohlen AnschluBstutzen verbunden, der mit einem ela- 
stischen Stopfen ausgefullt ist Der Stopfen schlieBt mit 
dem oberen Ende des AnschluBstutzens bzw. eines auf 

to dem AnschluBstutzen befestigten flanschformigen Ein- 
satzes biindet ab, so daB das gesamte von dem An- 
schluBstutzen umschlossene Volumen von dem elasti- 
schen Stopfen ausgefullt ist und sich innerhalb des An- 
schluBstutzens keine mikrobiellen Kontaminationen ab- 

15 setzen konnen. Ein derartiges Injektionsventil erfordert 
fur das Zuspritzen allerdings eine zusatzliche Injek- 
tionskanule zum Durchstechen des den AnschluBstut- 
zen ausfullenden VerschluBkorpers. Hierbei besteht die 
Gefahr, daB mit der Injektionskanule Materialpartikel 

20 aus dem VerschluBkorper ausgestanzt werden und iiber 
den Durchgangskanal in den Korper des Patienten ge- 
langen. AuBerdem erfordert der Einsatz einer zusatzli- 
chen Injektionskanule einen zusatzlichen Materialauf- 
wand. 

25 Bei einem weiteren bekannten Injektionsventil (EP-0 
0 15 443) ist innerhalb des von dem Durchgangskanal 
abgehenden AnschluBstutzens ein Ventilkorper in Form 
einer elastischen, unter Eigenspannung stehende Platte 
angeordnet, die einen an radialen elastischen Bandern 

30 aufgehangten Ventilkorper aufweist Die randseitig um- 
laufende Einspannung, von der die den Ventilkorper 
haltenden elastischen Bander abgehen, ist zwischen der 
Wand des Durchgangskanals und einer in den An- 
schluBstutzen eingesetzten Hulse festgeklemmt Der 

35 Ventilkorper weist an seiner Oberseite einen Querkanal 
auf, gegen dessen Begrenzungsstege der von auBen ein- 
gefuhrte Spritzenkonus gedrtickt wird, um den Ventil- 
korper von der Unterseite der Hulse abzudrucken, so 
daB das aus den Enden des Querkanals ausflieBende 

40 Injektat an der Unterseite der Hiilse vorbei in den 
Durchgangskanal einstromt. Hierbei ist der AnschluB- 
stutzen im Innern der Hiilse und oberhalb des platten- 
formigen Ventilkorpers hohl. In diesem Hohlraum kon- 
nen sich Keime ansammeln und vermehren. Zwar ist der 

45 Hohlraum zur Vermeidung von Kontaminationen mit 
einer Abdeckkappe verschlieBbar, jedoch steht in der 
Praxis die Kappe oftmals off en. Eine nachtragliche Des- 
inf izierung des Hohlraums ist wegen dessen enger Form 
nicht moglich. Der Hohlraum enthalt haufig Ruckstande 

so von zugespritzten Medikamenten, so daB sich in ihm ein 
sogenannter Sumpf ausbilden kann. 

GernaB einem zum Stand der Technik gehorenden, 
nicht vorverdffentlichten Vorschlag (Patentanmeldung 
P 31 32 323.5-35) ist der Hohlraum des AnschluBstut- 

55 zens von einem elastisch niederdruckbaren VerschluB- 
korper ausgefullt, der im niedergedrtickten Zustand ei- 
nen Fliissigkeitsweg von dem Spritzenkonus zum 
Durchgangskanal freigibt und sich nach dem Entfernen 
des AuslaBstutzens wieder in die SchlieBposition zu- 

60 riickstellt Der VerschluBstopfen ist dabei an einem star- 
ren Wandteil des Durchgangskanals abgestutzt Er ist 
entweder starr ausgebildet und von einem elastischen 
Element an der Wand abgestutzt oder ingesamt ela- 
stisch ausgebildet. 

65 Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, ein Injek- 
tionsventil der eingangs genannten Art, also ein Injek- 
tionsventil mit einem den AnschluBstutzen ausfullenden, 
niederdruckbaren VerschluBkorper so weiterzubilden, 
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daB es nahezu keine Totraume zur Ansammlung von 
Keimen und Kontaminationen aufweist, desinfizierbar 
ist und auf einfache Weise hergestellt werden kann. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist vorgesehen, daB erfin- 
dungsgemaB die Wand des Durchgangskanals an der 5 
Mundungsstelle des AnschluBstutzens einen elastischen 
Bereich aufweist, welcher den VerschluBkorper abstiitzt 
und auBerhaib der den VerschluBkorper abstiitzenden 
Flache mit mindestens einem sich bei niedergedrucktem 
VerschluBkorper aufweitenden Schlitz versehen ist. 10 

Hierbei fullt der im wesentlichen starre VerschluB- 
korper im entspannten Zustand des elastischen Wand- 
teils den Hohlraum des AnschluBstutzens aus, wobei der 
AnschluBstutzen abgedichtet wird. Beim Zuspritzen 
wird der AusiaBstutzen der Spritze gegen den Ver- 15 
schluBkorper gedruckt, der dann seinerseits den elasti- 
schen Bereich in den Durchgangskanal hineindrtickt. 
Hierbei wird der elastische Bereich gespannt, wobei sich 
sein Schlitz bzw. seine Schlitze aufweiten und den 
DurchlaB in den Durchgangskanal freigeben. 20 

Dadurch, daB der Schlitz in der SchlieBstellung des 
VerschluBkorpers verschlossen ist, wird eine doppelte 
Abdichtungder Injektionsventile erzielt, namlich einmal 
durch den VerschluBkorper, der das Volumen des An- 
schluBstutzens ausfullt und seitlich an dessen Wand an- 25 
liegt, und zum anderen durch den verschlossenen Schlitz 
bzw. die verschlossenen Schlitze des entspannten bzw. 
zusammengezogenen elastischen Bereichs. 

Vorzugsweise ist der elastische Bereich der Wand im 
Abstand von der Miindungsstelle an dem Gehausekor- 30 
per befestigt, so daB ein hinreichend weiter Dehnungs- 
bereich seitlich neben dem Boden des VerschluBkorpers 
zur Verfugung steht. In diesem Dehnungsbereich befin- 
den sich die Schlitze. Der VerschluBkorper kann an dem 
elastischen Wandteil befestigt, z. B. festgeklebt, sein. 35 
Der elastische Bereich kann sich in der Befestigungszo- 
nenichtdehnen. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung ist der Durchgangskanal ein elastischer 
Schlauch, der voll an dem Gehausekorper anliegt. In 40 
einer derartigen Ausfuhrungsform ist das Injektions- 
ventil besonders einfach herstellbar, da lediglich in den 
Gehausekorper ein elastischer Schlauch eingesetzt wer- 
den muB, nachdem zuvor der VerschluBkorper in den 
AnschluBstutzen eingesetzt worden ist. Der Schlauch 45 
kann durch Kleben, elastische Spannringe o. dgl. festge- 
legt werden, jedoch darf er in dem der Miindungsstelle 
des AnschluBstutzens benachbarten Bereich nicht fi- 
xiert werden, damit das Schlauchmaterial sich in diesem 
Bereich bei niedergedrucktem VerschluBkorper verfor- 50 
men kann. Ein besonderer Vorteil dieser Variante be- 
steht darin, daB der AnschluBstutzen dem Gehausekor- 
per fest angeformt sein kann. 

GemaB einer zweiten Variante der Erfindung besteht 
der elastische Bereich aus einer Membran, deren Rand 55 
an der Umfangsflache des AnschluBstutzens befestigt 
ist. Die Befestigung kann z. B. durch Kleben, Umbordeln 
o. dgl erfolgen. Voraussetzung fur diese Befestigungs- 
art ist allerdings, daB der AnschluBstutzen separat von 
dem Gehausekorper gefertigt und nachtraglich an die- 60 
sem befestigt wird. 

SchlieBHch kann der elastische Bereich auch ringfor- 
mig an die Mundungsstelle des AnschluBstutzens herum 
an der Wand des Gehausekorpers befestigt sein. 

Im folgenden werden unter Bezugnahme auf die 65 
Zeichnungen zwei Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung 
naher erlautert Es zeigt 

F i g. 1 einen Langsschnitt durch eine erste Ausfiih- 
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rungsform des Injektionsventils im Ruhezustand, 
Fig. 2 einen Langsschnitt wie Fig. 1, jedoch im ge- 

offneten Zustand, 

Fig. 3 eine Draufsicht des Injektionsventils nach 

Fig.l, 

F i g. 4 einen Langsschnitt durch eine zweite Ausfuh- 
rungsform des Injektionsventils im geschlossenen Zu- 
stand und 

Fig. 5 einen Langsschnitt gemaB Fig. 4 jedoch im 
geoffneten Zustand. 

Das Injektionsventil der Fig. 1 bis 3 weist einen Ge- 
hausekorper 10 mit einem rohrformigen Durchgangska- 
nal 11 auf. Von dem Durchgangskanal 11 geht ein An- 
schluBstutzen 12 radial ab. Die Innenflache 13 des hoh- 
len AnschluBstutzens 12 ist kegelstumpffdrmig. Im An- 
schluBstutzen 12 befindet sich der VerschluBkorper 14, 
dessen Umfangsflache der Innenflache 13 angepaBt ist 
und der den Hohlraum des AnschluBstutzens 12 voll 
ausfullt. Die Oberseite 15 des VerschluBkorpers 14 lauft 
spitz nach oben zu. Sie besteht aus drei ebenen Flachen, 
die durch Kanten 16 (F i g. 3) voneinander getrennt sind. 
Die Kanten 16 bilden die Berge und die dazwischenlie- 
genden Flachen bilden die Senken der Profilierung der 
Oberseite 15. 

Der Durchgangskanal 11 wird von einem rohrformi- 
gen elastischen Schlauch 17 begrenzt, der an beiden 
Enden aus dem Gehausekorper 11 vorsteht, und dessen 
freie Enden jeweils mit einem anderen Schlauch 18 bzw. 
19 verbunden sind. Der Schlauch 17 liegt mit seiner 
AuBenwand an der Innenwand des Gehausekorpers 10 
an. Er ist an der Gehausewand festgeklebt oder auf 
andere Weise befestigt, mit Ausnahme desjenigen Be- 
reichs, der die Mundungsstelle des AnschluBstutzens 12 
umgibt Auch die Unterseite des VerschluBkorpers 14 ist 
an dem Schlauch 17 befestigt. Urn diese Unterseite her- 
um weist der Schlauch 17 einen ringformigen elasti- 
schen Bereich 20 auf, in welchem das elastische 
Schlauchmaterial nicht fixiert ist und sich ausdehnen 
kann. In dem ringformigen elastischen Bereich befinden 
sich mehrere Schlitze 21, die in dem Schlauch 17 ohne 
Materialentnahme gebildet sind, und die sich bei entla- 
stetem Schlauch 17 gemaB Fig. 1 schlieBen. Wird der 
Schlauch 17 jedoch belastet, indem der VerschluBkor- 
per 14 in den DurchlaBkanal 11 hineingedriickt wird, 
dann weiten sich die Schlitze 21 auf, um Flussigkeit hin- 
durchzulassen. 

Durch die Schlauche 18, 17 und 19 flieBt normalerwei- 
se eine Infusionslosung von einem InfusionsgefaB zu 
einem Patienten. Wenn dieser Injektionslosung ein In- 
jektat zugespritzt werden soil wird der AusiaBstutzen 
(Spritzenkpnus) 22 einer (nicht dargestellten) Spritze 
gegen die Oberseite 15 des VerschluBkorpers 14 gesetzt 
und durch Druck gegen das Gehause der Spritze wird 
der VerschluBkorper 14 niedergedruckt, wodurch sich 
seine Wand von der Innenwand 13 des AnschluBstut- 
zens 12 entfernt, so daB im AnschluBstutzen 12 ein ke- 
gelstumpfformiger Ringkanal gebildet wird. Gleichzei- 
tig wird der Schlauch 17 im Bereich 20 gedehnt, wobei 
die Schlitze 21 aufgeweitet bzw. geoffnet werden. Da 
der untere Rand des AuslaBstutzens 22 sich gegen die 
Kanten 16 legt, kann das flussige Injektat iiber die zwi- 
schen den Kanten 16 liegenden Flachen oder Senken an 
der Oberseite 15 des VerschluBkorpers 14 ausstromen. 
Aus Austreten des Injektats aus der oberen Offnung des 
AnschluBstutzens 12 wird dadurch verhindert, daB der 
konische AusiaBstutzen 22 diese Offnung abdichte.nd 
verschlieBt. 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, steht die Oberseite 15 
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im Ruhezustand uber den AnschluBstutzen 12 vor, so 
daB diese Oberseite leicht desinfiziert werden kann. 

Das Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 4 und 5 gleicht 
weitgehend dem ersten Ausfuhrungsbeispiel. Im folgen- 
den werden daher nur die Unterschiede eriautert Bei 5 
dem zweiten Ausfuhrungsbeispiel besteht der elastische 
Bereich 20 aus einer Membran 23, die an der Unterseite 
des konischen VerschluBkorpers 14 befestigt ist und 
seitlich uber diese Unterseite hinaus absteht. Der Rand 
24 der Membran 23 ist urn die AuBenseite des AnschluB- 10 
stutzens 12 herumgelegt und zwischen dieser AuBensei- 
te und einem Loch in der Wand des Durchgangskanals 
11 befestigt. Der Bereich zwischen dem Rand 24 und der 
Unterseite des VerschluBkorpers 14 bildet den elasti- 
schen Bereich 20 der Membran 23. In diesem ringformi- is 
gen Bereich 20 befinden sich die Schlitze 21. Wie insbe- 
sondere aus F i g. 5 ersichtlich ist, liegen die Schlitze 21 
unterhalb der Wand des AnschluBstutzens 12. 

Der elastische Bereich 20, d. h. der Schlauch 17 bei 
dem ersten Ausfuhrungsbeispiel bzw. die Membran 23 20 
bei dem zweiten Ausfuhrungsbeispiel, besteht aus Latex 
oder einem ahnlichen Material von-guter Ruckstellfa- 
higkeit. Der AnschluBstutzen 12 braucht nicht notwen- 
digerweise eine kegelstumpfformige Innenflache 13 zu 
haben, sondern er kann auch zylindrisch ausgebildet 25 
sein. In diesem Fall ware auch der VerschluBkorper zy- 
lindrisch. Um bei niedergedriicktem VerschluBkorper 
einen Flussigkeitsdurchgang zu schaffen, miiBten an 
dem VerschluBkorper oder an der Innenseite des An- 
schluBstutzens 12 Nuten vorgesehen sein, deren Durch- 30 
laB nur bei niedergedrucktem VerschluBkorper freige- 
geben wird. Die Profilierung an der Oberseite 15 des 
VerschluBkorpers kann einen oder mehrere Querkanale 
aufweisen, um einen moglichst ungehinderten Austritt 
der Fliissigkeit aus dem auf den VerschluBkorper aufge- 35 
setzten AusIaBstutzen der Spritze zu ermoglichen. 
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